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ÍTEM 25: 

 

VITRINA METÁLICA PARA INSTRUMENTOS Y MATERIAL  ESTÉRIL DE 1040X450mm. 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Vitrina de plancha y perfiles de acero laminado al frío, de 0.8mm (1/32”) de espesor. 
 

2. Puertas superiores fabricada con marco de 60mm. x 20mm., en el cual se colocaran los 
vidrios transparente de 3.5mm. de espesor; montada sobre empaquetaduras  de jebe en 
todo el perímetro de cada marco de las dos (02) puertas. Según como se muestra en el 
detalle A. 

 

3. Cajones ubicados en la parte central del mueble, fabricado con plancha de acero laminada 
al frio, las cuales se deslizaran sobre guía metálica con patines de nylon.  

 

4. Las dos (02) puertas inferiores serán contraplacadas, fabricadas con plancha de acero 
laminado al frío de 0.8mm. (1/32”)de espesor y 15mm. de borde. 

 

5. En el interior de la parte superior llevará tres (03) divisiones de vidrio transparente de 6mm. 
de espesor, de altura ajustable y sostenida por soportes metálicos o de otro material que 
cumpla igual función. Ver detalle B  

 

6. En el interior de la parte inferior llevará un tablero metálico. Según detalle C. 
 

7. Tiradores tipo asa de acero inoxidable de 150mm. y 3/8” de diámetro y cerraduras 
empotradas, colocadas en las puertas y en los cajones, se deberá incluir dos (02) llaves 
por cerradura. 

 

8. La vitrina se apoyara en cuatro (04) patas en forma pirámide trunca invertida, construido 
con plancha de 1.5mm. de espesor, el contorno de estas será protegido con una banda de 
jebe en forma de “ U “. 

 

9. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 

 SOLDADURA : 
Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por electrodos, 
o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con acabado uniforme sin 
aglomeraciones. 

 

PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: desengrase, 
desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y de 
excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 

Ancho  :            1040 mm. 
Profundidad :              450 mm. 
Altura  :            1700 mm.   
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ÍTEM 26: 

 

VITRINA METÁLICA PARA INSTRUMENTOS Y MATERIAL  ESTÉRIL DE 680X450mm.  

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Vitrina de plancha y perfiles de acero laminado al frío, de 0.8mm. (1/32”) de espesor.. 
 

2. Puerta superior fabricada con marco de 60mm. x 20mm, en el cual se colocará el vidrio 
transparente de 3.5mm. de espesor, montada sobre empaquetadura de jebe en todo el 
perímetro del marco de la  puerta. Según como se muestra en el detalle A. 

 

3. Cajón ubicado en la parte central del mueble, fabricado con plancha de acero laminado al 
frío; el cual se deslizará sobre guía metálica con sus respectivos patines de nylon.  

 

4. La puerta inferior será contraplacada, fabricada con plancha de acero laminado al frío, de 
0.8mm. (1/32”) de espesor y 15mm. de borde. 

 

5. En el interior de la parte superior llevará tres (03) divisiones de vidrio transparente de 6mm. 
de espesor, de altura ajustable y sostenida por soportes metálicos o de otro material que 
cumpla igual función. Ver detalle B. 

 

6. En el interior de la parte inferior llevará un tablero metálico. Según detalle C. 
 

7. Tiradores tipo asa de acero inoxidable de 150mm. y 3/8” de. Diámetro y cerraduras 
empotradas, colocadas, colocadas en las puertas y cajones se deberá incluir dos (02) llaves 
por cerradoras. 

 

8. La vitrina se apoyara sobre cuatro (04) patas en forma pirámide trunca invertida, construido 
con plancha de 1.5mm de espesor, el contorno de estas serán protegido con una banda de 
jebe en forma de “ U “. 

 

9. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 

  SOLDADURA : 
Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por electrodos, 
o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con acabado uniforme sin 
aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: desengrase, 
desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y de 
excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
DIMENSIONES APROXIMADAS: 
Ancho  :              680 mm. 
Profundidad :              450 mm. 
Altura  :  1700 mm. 
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ÍTEM 27: 

 

TABURETE GIRATORIO RODABLE PARA SALA DE OPERACIONES 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL 

1. Construido íntegramente de acero inoxidable calidad AISI 304-2B incluyendo las soldaduras.  
 
2.  Asiento de plataforma fabricada de plancha de acero inoxidable de 1.2mm. de espesor de 

360mm. de diámetro, con un disco de caucho de 3mm. de espesor, asiento montado sobre 
una cruceta de platinas de acero de 1” x 1/4” soldado al eje roscado 

 
                          3.   Soporte del asiento construido con tubo de acero de sección circular de 2” de diámetro y 

2mm. de espesor con rosca interior para el tornillo tipo gusano y para alojar tuerca de 
seguridad helicoidal como tope. Sistema de elevación por medio del eje roscado tipo ACME 
para regular la altura y con mecanismo que permita girar el asiento en ambas direcciones sin 
sufrir variaciones en la altura preestablecida. Este movimiento debe ser independiente al 
proporcionado por las ruedas. 

 
4. Base del asiento fabricada con cinco (05) patas horizontales separadas equidistantes de 

forma pentagonal, construida de tubo de sección circular de acero inoxidable de 1”de 
diámetro y 1.2mm. de espesor, bordeado con un aro de la misma sección del tubo de las 
patas y  con 450mm. de diámetro exterior. 
 

5.  Base montado sobre cinco (05) ruedas metálicas cromadas giratorias de 2” de diámetro con 
jebe duro u otro material similar altamente resistente al tránsito con eje roscado y rodamiento 
de billas, dos (02) de ellas irán con  freno.  

 
6. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente: 

 

 Todas las uniones del taburete deben estar eléctricamente soldadas con soldadura  por 
electrodos o tecnología equivalente, que garantice la perfecta unión de las partes. 

 
 
     DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 
        Diámetro del asiento       :  360 mm. 
        Altura mínima del Asiento   :  450 mm. 
        Altura Máxima del asiento  : 600 mm. 
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ÍTEM 28: 

 

TABURETE GIRATORIO RODABLE CON RESPALDAR PARA 

ANESTESIÓLOGO 

DESCRIPCIÓN GENERAL 

1. Construido íntegramente de acero inoxidable calidad AISI 304-2B, incluyendo las 
soldaduras. 

 
2. Asiento  de base circular de 360mm. de diámetro, fabricado en madera triplay o material 

similar de 10mm. de espesor con cuatro (04) perforaciones para salida de aire, acolchado 
con goma espuma de poliuretano semi duro elástico, de 50mm. de espesor, densidad 20/22 
kg/m3, tapizado en korofan tipo II. de buena calidad, de fácil lavado y desinfección, resistente 
al desgaste y ralladuras en color negro, montado sobre una plancha de acero laminado al frio 
de 0.8mm. (1/32”) de espesor y cruceta de platinas de 1” x ¼”. 

 
3.  Soporte del asiento construido con tubo de acero de sección circular de 2” de diámetro y 

2mm. de espesor con rosca interior para el tornillo tipo gusano y para alojar tuerca de 
seguridad helicoidal como tope. Sistema de elevación por medio del eje roscado tipo ACME 
para regular la altura y con mecanismo que permita girar el asiento en ambas direcciones, sin 
sufrir variaciones en la altura preestablecida. Este movimiento debe ser independiente al 
proporcionado por las ruedas. 
 

4.  Base del soporte del asiento, fabricada con cinco (05) patas horizontales, separadas 
equidistantes de forma pentagonal, construida de tubo de sección circular de acero inoxidable 
de 1”de diámetro y 1.2mm. de espesor, bordeado con un aro de la misma sección del tubo de 
las patas y  con 450mm. de diámetro exterior. 

       
5.  Base montado sobre cinco (05) ruedas metálicas cromadas giratorias de 2” de diámetro con 

jebe duro u otro material similar altamente resistente al tránsito con eje roscado y rodamiento 
de billas, dos (02) de ellas irán con  freno.  

  
6.  Respaldar embutido de plancha de acero, acolchado con goma espuma semi duro elástico, de 

50mm de espesor, densidad 20/22 Kg/m3, tapizado en korofan tipo II. de buena calidad, de 
fácil lavado y desinfección, resistente al desgaste y ralladuras, en color negro. El respaldar 
esta ensamblado a la base mediante una platina de acero inoxidable de ¼” x 2”, con 
mecanismo que permita desplazar la platina hacia adentro o hacia afuera. 

 
7. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente: 

 

 Todas las uniones del taburete deben estar eléctricamente soldadas con soldadura  por 
electrodos o tecnología equivalente, que garantice la perfecta unión de las partes. 

 
DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 
Diámetro del asiento   :  360 mm. 
Altura mínima del asiento :  450 mm. 
Altura máxima  del asiento : 600 mm. 

MA - 33 

PA
RS

AL
U

D



  

 

 

 

pág. 210 

 

 

PERÚ 
Ministerio 
de Salud 

                

DECENIO DE LAS PERSONAS CON DISCAPACIDAD EN EL PERÚ           

       “Año del Centenario de Machu Picchu para el Mundo” 
 

 

Programa de Apoyo  
a la Reforma del Sector Salud 

PARSALUD II 

 

PA
RS

AL
U

D



  

 

 

 

pág. 211 

 

 

PERÚ 
Ministerio 
de Salud 

                

DECENIO DE LAS PERSONAS CON DISCAPACIDAD EN EL PERÚ           

       “Año del Centenario de Machu Picchu para el Mundo” 
 

 

Programa de Apoyo  
a la Reforma del Sector Salud 

PARSALUD II 

ÍTEM 29: 

 

TABURETE METÁLICO GIRATORIO RODABLE 
 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Taburete metálico giratorio rodable de altura regulable. 
 

2. Asiento de base circular de 360mm de diámetro, fabricado en madera triplay o material 
similar de 10mm. de espesor con cuatro (04) perforaciones para salida de aire, acolchado 
con goma espuma de poliuretano semi duro elástico, de 50mm. de espesor, densidad 20/22 
kg/m3,, tapizado en korofan tipo II. de buena calidad,  de fácil lavado y desinfección, 
resistente al desgaste y ralladuras en color negro, montado sobre una plancha de acero 
laminado al frio de 0.8mm. (1/32”) de espesor y cruceta de platinas de 1” x ¼”. 

  

3.  Soporte del asiento construido con tubo de acero de sección cuadrada de 11/2” con rosca 
interior para el tornillo tipo gusano y para alojar tuerca de seguridad helicoidal como tope. 
Sistema de elevación por medio del eje roscado tipo ACME para regular la altura y con 
mecanismo que permita girar el asiento en ambas direcciones, sin sufrir variaciones en la 
altura preestablecida. Este movimiento debe ser independiente al proporcionado por las 
ruedas. 

 

4.  Base del soporte del asiento, fabricada con cuatro (04) patas horizontales separadas 
equidistantes, construida de tubo de acero laminado al frio de sección rectangular de 
30x18mm. cubierto con plancha de acero inoxidable de 1/40” de espesor.. 

       

5.  Base montado sobre cuatro (04) ruedas metálicas cromadas giratorias de 2” de diámetro con 
jebe duro u otro material similar altamente resistente al tránsito, con eje roscado y 
rodamiento de billas.  

 

6.  El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 

 SOLDADURA : 
Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por electrodos, 
o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con acabado uniforme sin 
aglomeraciones. 

 

PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: desengrase, 
desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y de 
excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 

Diámetro del asiento    :   360  mm. 
Altura mínima del asiento  :   450  mm.  

Altura máxima del asiento  :   600  mm.  
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ÍTEM 30: 

 

MESA METÁLICA RODABLE PARA CURACIONES 
 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

1. Estructura metálica, fabricada con tubo de acero de sección cuadrada de 1” y 1.2mm. de 
espesor. 

 

2.  Dos tableros (superior e inferior) fabricados con plancha de acero laminado al frío de 
0.8mm. de espesor, enchapado con plástico laminado (formica) y filete de acero inoxidable 
de acabado satinado.  

 

3.  Los tableros llevan barandillas, de varilla en acero inoxidable de 3/8” de diámetro   
colocados en  tres (03) de sus lados de los tableros y debidamente empernados. 

 

4.   Ambos extremos están provistos de agarraderas de acero inoxidable de 150mm. y 3/8” de  
diámetro.    

 

5.   Soportes giratorios de las cubetas, construido de varillas de acero inoxidable de 3/8” de 
diámetro (los soportes deberán soportar los pesos de las cubetas), deberá incluirse las dos 
(02) cubetas, una rectangular y otra circular de acero inoxidable de 1/32” de espesor con 
las dimensiones que se muestran en los detalles de la figura. 

 

   6.  Montado sobre cuatro (04) ruedas metálicas cromadas giratorias de 2” de diámetro con jebe 
duro u otro material similar altamente resistente al tránsito, rodamiento de billas, eje central 
roscado a las patas de la mesa y  dos (02) de ellas irán con freno.  

 

7.   El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por electrodos, 
o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con acabado uniforme sin 
aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: desengrase, 
desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y de 
excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 

 Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
 
      DIMENSIONES APROXIMADAS: 

Largo    : 650   mm. 
Ancho    : 450   mm. 
Altura al tablero superior : 800   mm. 
Altura al tablero inferior : 300   mm. 
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ÍTEM 31: 

 
 

MESA METÁLICA RODABLE PARA ENTREGA DE INSTRUMENTAL 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL : 

 

1. Soporte principal  construido de tubo de acero de sección circular de 1” de diámetro y 1.2 
mm. de espesor con bocina y botón de ajuste cromado o de acero inoxidable de 11/2” de 
diámetro, tal como se muestra en el detalle A.    

 

2. Armadura inferior que descansa el soporte principal, construido de tubo de acero de sección 
cuadrada, de 2”x1” y 1.2 mm de espesor, protegido con plancha de acero inoxidable en 
forma de “U” de 1/40” de espesor; en los extremos de la armadura irán colocadas dos (02) 
patitas de tubo de sección cuadrada de 1” con regatones de jebe duro antideslizantes. 

 

3. Base inferior conformado por dos (02) largeros en forma de “V”, construido de tubo de 
sección cuadrada de 1“ x 1”, protegido con plancha de acero inoxidable en forma de “U” de 
1/40” de espesor, montado sobre dos (02) ruedas metálicas cromadas de 2” con jebe duro u 
otro material similar altamente resistente al tránsito con eje roscado y rodamiento de billas. 

  

4. Tablero (bandeja) fabricado en plancha de acero laminado al frío de 1/32” de espesor, con 
doble refuerzo, recubierto con plancha de acero inoxidable de /40”, bordeado con filete de 
pestaña alta de 10mm. del mismo material; el tablero estará sujeto con tornillos a la varilla de 
acero inoxidable de ¾” de diámetro. 

 

5. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por electrodos, 
o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con acabado uniforme sin 
aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: desengrase, 
desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y de 
excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 

 Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
 

DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 

Bandeja     : 400 x  520  mm  
Altura Mínima    :            800  mm. 
Altura Máxima   :                1300  mm. 
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ÍTEM 32: 

 
 

 

MESA METÁLICA PARA EXÁMENES Y ATENCIÓN RECIÉN 

NACIDOS 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Bastidor construido de tubo de acero laminado al frio de sección cuadrada de 1” y1.2  mm. de 
espesor.. 

 
2. Tablero superior e inferior fabricado con plancha de acero laminado al frío de 1/32” de 

espesor, con tres (03) refuerzos longitudinales de 1” x ¾” y 3” x ¾” 
 

3. En el tablero superior llevara una barandilla de varilla de acero inoxidable de 3/8” de diámetro 
con 100 mm de alto; colocado en tres (03) de sus lados del tablero y debidamente 
empernados. 

 
4. En la parte inferior de las patas de la mesa llevarán cuatro (04) regatones de jebe duro 

electro conductivo o de material sintético duro de alta resistencia que soporte el roce y la 
fricción 

 
5. La colchoneta: estará fabricada en goma espuma de poliuretano semi duro elástico, de 

50mm. de espesor, densidad 20/22 kg/m3, resistente e indeformable, tapizado en korofan 
tipo II. de buena calidad, de fácil lavado y desinfección, resistente al desgaste y ralladuras en 
color negro. Llevará cuatro (04) hojalillos para respiración, los cuales serán colocados en el 
largo de la colchoneta (dos en cada lado).  

 
6. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por electrodos, 
o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con acabado uniforme sin 
aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: desengrase, 
desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y de 
excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 

 Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
 

DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 

Largo  :             800  mm. 
Ancho  :             600  mm. 
Altura  :   900  mm. 
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ÍTEM 33: 

 

 

 

 

 

CARRO PORTA HISTORIAS CLÍNICAS 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Construido en acero laminado en frío de plancha de 1/32” de espesor, marco superior  
enchapado con formica en una sola pieza sin juntas y con filete de protección de acero 
inoxidable de 1/40” de espesor en todo su contorno.    

 
2. Dos (02) hileras inclinadas de cremalleras de acero inoxidable de 3.18 mm. de espesor, con 

capacidad para 20 porta historias dispuestas en dos (02) hileras inclinadas para mejor 
selección de la porta historia clínica.  

 
3. Un tablero adicional especial de acero laminado en frio enchapado en formica con filete de 

protección de acero inoxidable de 1/40” de 300x250mm., con sistema de soporte de fijación 
de reten  a bisagra construido de varilla de acero inoxidable de 3/8” de diámetro. 

 
4. Soporte del carro, construido por cuatro (04) patas de tubo redondo de 1” de diámetro y 1.2 

mm. de espesor. 
 

5. Agarradera de conducción de acero inoxidable de 300mm. de longitud y ½” de diámetro. 
 

6. Parte inferior compuesto de dos (02) cajones con correderas metálicas para fácil 
deslizamiento y tiradores tipo asa de acero inoxidable de 150 mm.de longitud y  3/8” de 
diámetro. 

 
7. Montado sobre cuatro (04) ruedas metálicas cromadas de 3” de diámetro, con jebe duro u 

otro material similar altamente resistente al tránsito,  eje central roscada a las patas del carro, 
con rodamiento de billas, unidireccionales, dos de ellas con freno de pie.   

 
8. Se debe incluir veinte (20) porta historias clínicas de aluminio de 1/20” de espesor con 

sistema de bisagra, totalmente anodinado en color natural , acabado mate pulido, esquinas 
redondeadas con elementos de sujeción para los carros porta historias clínicas, normalizado 
según las características del MINSA, con dimensiones aproximadas de 250xx 320mm. (para 
formatos A-4). 

 
9. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 
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PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 

 

 
DIMENSIONES APROXIMADAS: 

 
Largo     :   780   mm. 
Ancho     :   365   mm. 
Alto     :   850   mm. 
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ÍTEM 34: 

 

 

 

 

 

BANQUILLO METÁLICO 1 PELDAÑO 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Peldaño construido de acero laminado al frio de 1/32” de espesor con refuerzos en “U” en 
todo el contorno del peldaño de 1” de alto, con ángulo de aluminio entornillado al peldaño, 
parte superior cubierto con jebe estriado color negro. 

 
2. Bastidor íntegramente de acero tubular de 1” de diámetro y 1.2 mm., de espesor, con orificio 

adecuados para fijar plataforma del peldaño, mediante pernos con tuercas y contra tuercas. 
El doblado del tubo será de una sola pieza, sin seccionar y sin arrugas 

 
3. Las patas irán apoyadas sobre regatones de jebe duro antideslizante u otro material 

resistente a la fricción. 
 

4. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
 

DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 

Altura del Peldaño  :   200 mm. 
Ancho del Peldaño :   250 mm. 
Largo del Peldaño :   450 mm. 
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ÍTEM 35: 

 

 

 

 

ESCALINATA METÁLICA DE 2 PELDAÑOS 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL : 

 

1.  Peldaños construidos de acero laminado al frio de 1/32” de espesor con refuerzos en “U” en 
todo el contorno del peldaño de 1” de alto, con angulo de aluminio entornillado al peldaño, 
parte superior cubierto con jebe estriado color negro. 

 
2.  Bastidor integramente de acero tubular de 1” de diámetro y 1.2 mm., de espesor, con orificio 

adecuados para fijar plataforma del peldaño, mediante pernos con tuercas y contra tuercas. 
El doblado del tubo será de una sola pieza, sin seccionar y sin arrugas tal se en la Vista 
Lateral. 

 
         3.  Las patas irán apoyadas sobre regatones de jebe duro antideslizante u otro material   

resistente a la fricción. 
 

4,   El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente: 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
 

DIMENSIONES APROXIMADAS  
 

Altura primer peldaño     :   200 mm. 
Altura segundo peldaño   :   400 mm. 
Ancho de cada peldaño   :   250 mm. 
Largo de cada peldaño    :   450 mm. 
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ÍTEM 36: 

 

 

 

 

MESA METÁLICA RODABLE PARA ANESTESIA 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Estructura metálica fabricada totalmente en acero inoxidable de 1/32” de espesor con 
bastidor y travesaños de refuerzos de tubo de acero cuadrado de 1” y 1.25 mm. de espesor.    

 
2. Unidad montada sobre cuatro (04) ruedas metálicas cromadas de 2” de diámetro, con jebe 

duro u otro material similar altamente resistente al tráfico, rodamiento de billas y  eje central  
roscado a las patas de la mesa. 

 
3. Dos (02) bandejas de acero inoxidable de 1/32” de espesor, una en la parte superior y la otra 

en la parte inferior, desmontables para facilitar su limpieza y esterilización si así lo requieren, 
ambas apoyadas sobre marco de platina de acero inoxidable. 

 
4. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 

 Todas las uniones del banquillo deben estar eléctricamente soldadas con soldadura  por 
electrodos o tecnología equivalente, que garantice la perfecta unión de las partes. 

 

 Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
 
 
     DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 

Largo                 :  500  mm. 
Ancho                 :  400  mm. 
Alto total                 :  750  mm. 
Alto a la bandeja inferior  :  350  mm. 
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ÍTEM 37: 

 
 

 

BIOMBO METÁLICO, 1 CUERPO 

 
 
DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Marco o bastidor  construido en acero tubular de 1” de diámetro y 1.2 mm. de espesor, para 
colocar pantalla o cortina sujeto al bastidor por dos (02) varillas de acero de 3/8” de diámetro 
con roscas en los extremos y tuercas tipo mariposas para fijar  la pantalla. 

 
2. Base de apoyo compuesto por dos (02) arcos separados dando la estabilidad al marco o 

bastidor con la pantalla construido en acero tubular de 1” de diámetro y 1.2 mm de espesor, 
cada arco mide 450 mm. de largo y 150 mm. de alto, en las partes inferior de los arcos 
(patas) llevaran regatones de jebe duro o material sintético duro, antideslizante  y resistente 
al roce o fricción. 

 
3. Con dos (02) cortinas o pantallas en bramante blanco, de alta calidad, una estará colocada 

en el marco o bastidor y la otra será de repuesto, fácilmente desmontable y lavables, sujeta 
al bastidor por medio de las varillas que las mantendrá firmes y tensas. 

 
4. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por electrodos, 
o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con acabado uniforme sin 
aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: desengrase, 
desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y de 
excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
 
    DIMENSIONES APROXIMADAS: 

Largo total       :     900  mm. 
Altura del bastidor   :   1600  mm. 
Altura total       :   1750   mm. 
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ÍTEM 38: 

 

BIOMBO METÁLICO DE 2 CUERPOS 

 
 
DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1.  Marco o bastidor de cada cuerpo será  construido en acero tubular de 1” de diámetro y 1.2 
mm. de espesor, para colocar pantalla o cortina sujeto al bastidor por dos (02) varillas de 
acero de 3/8” de diámetro con roscas en los extremos y tuercas tipo mariposas para fijar  la 
pantalla. 

 

2.  Base de apoyo compuesto por dos (02) arcos separados dando la estabilidad al marco o 
bastidor con la pantalla construido en acero tubular de 1” de diámetro y 1.2 mm de espesor, 
cada arco mide 450 mm. de largo y 150 mm. de alto, en las partes inferior de los arcos 
(patas) llevaran regatones de jebe duro o material sintético duro, antideslizante  y resistente 
al roce o fricción. 

 

3. Los dos (02) cuerpos o marcos estarán unidos a través de dos (02) dispositivos mecánicos   
tipo bisagra, que permita su rotación o giro lateral. 

 

4.  Cada cuerpo se deberá considerarse dos (02) juegos de cortinas o pantallas en bramante 
blanco, de alta calidad, un juego estará colocada en cada marco o bastidor y el otro juego 
estará de repuesto, fácilmente desmontables y lavables, sujetas a los marcos o bastidores 
por medio de las varillas que las mantendrán firmes y tensas. 

 

5. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 

 SOLDADURA : 
Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 

 

    DIMENSIONES APROXIMADAS: 

Largo total (2 cuerpos)  :        1800  mm. 
Altura del bastidor      :        1600  mm. 
Altura total       :   1750  mm. 
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DIVÁN PARA EXÁMENES PEDIÁTRICOS 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

 

1. Base de madera triplay de 19 mm. de espesor,  acolchado con goma espuma de poliuretano 
semi duro elástico, de 3” de espesor, densidad 20/22 kg. m3, tapizado con korofan tipo II, de 
buena calidad, de fácil lavado y desinfección, resistente al desgaste y ralladuras, en color 
negro, fijado al bastidor con pernos cadmiados, tuercas y contratuercas. La base de madera 
estará montado sobre plancha metálica de acero laminado al frío de 0.8mm (1/32”) de 
espesor con reborde de 19mm. (¾”). El reborde  de la plancha metálica cubre el espesor de 
la madera triplay en todo su contorno. 

 
2. Bastidor principal de tubo de acero de 25.4 mm. (1”) de diámetro y 1.25 mm. de espesor. 
 
3. Tubos de refuerzo de 19.05 mm. (3/4”)  de diámetro (3/4”) y 1.25 mm. de espesor, soldado y 

empotrado al bastidor principal, colocado en la siguiente forma : En la parte superior ira dos 
(02) travesaños y en la parte inferior el refuerzo de tubo ira  colocado en forma de “H”, 
soldado a las cuatro (04) patas. 

 
4. Patas del diván montada sobre cuatro (04) regatones de jebe duro antideslizantes, electro 

conductivos de alta resistencia u otro material similar. 
 

5. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 

    DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 

Largo  : 1650  mm. 
Ancho  :             650  mm. 
Alto  :   650  mm. 
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DIVÁN DE EXÁMENES Y CURACIONES 

 

   DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Bastidor fabricada en tubo de acero laminado al frío de 31.75 mm. (1¼”) de diámetro y 
1.2 mm. de espesor. 
 

2. Tubo de refuerzo de acero laminado al frío. de 25.4 mm. (1”) de diámetro y 1.2 mm. de   
espesor, soldado y empotrado al bastidor principal. 

 
3. Plancha metálica  laminada al frio de 1/32” de espesor de 23.1/4” de largo y 16” de 

ancho con muescas de acero inoxidable empernadas a la plancha ; la plancha ira 
soldada y empernada al bastidor de 11/4” de diámetro. 

 
4. Varilla articulada de acero inoxidable de ¼” de diámetro, colocada adecuadamente en el 

respaldar  de la cabecera. 
 
5. La superficie del diván de exámenes y curaciones estará dividida en dos (02) secciones; 

una sección fija que corresponde a la  piecera y la otra sección reclinable que 
corresponde a la cabecera con movimientos regulables mediante una varilla articulada 
sobre muescas de acero inoxidable,. 

 
Tanto la cabecera como la piecera estarán fabricadas en madera triplay de 19mm. de 
espesor con marco de madera tipo cajón de 3”x1”, acolchado con goma espuma de 
poliuretano semi duro elástico, de 3” de espesor, densidad 20/22 kg./m3, tapizado en 
korofan tipo II. de buena calidad, de fácil lavado y desinfección, resistente al desgaste y 
ralladuras, en color negro, fijado al bastidor con pernos cadmiados, tuercas y 
contratuercas. 
 

         La base de la madera triplay estará montado sobre una plancha de acero laminado   al 
frío de 0.8mm (1/32”) de espesor. 

 
La cabecera y la piecera están unidas mediante bisagras, cubierta con una cinta de 
korofan cosida a todo lo ancho del diván con la finalidad de tapar las bisagras. 
 

6. Regatones de jebe duro electro conductivos o material sintético duro de alta resistencia   
que soporte el roce o fricción, colocados en las cuatro (04) patas del diván. 

 
7. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 

 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por electrodos, 
o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con acabado uniforme sin 
aglomeraciones. 
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PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: desengrase, 
desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y de 
excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
     Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 

 
 
         DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 

Largo total del diván  :      1950    mm. 
Ancho total del diván  :        650    mm. 
Altura del diván  :        650    mm. 
Largo cabecera articulada     :        500   mm. 

            Largo piecera                        :      1450    mm. 
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ÍTEM 41: 

 

 

 

 

MESA UNIVERSAL EXÁMENES DE GINECOLOGÍA Y 

UROLOGÍA 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1.  Bastidor fabricado en tubo de acero de 31.75 mm. (1 ¼”) de diámetro y 1.5 mm. de espesor. 
 

2.  En la parte inferior llevara un refuerzo de 25.4 mm. (1”) x 1.2 mm. de espesor, formado por 
dos (02) arcos unidos, por un tubo longitudinal en la parte central, para mejor rigidez y 
estabilidad de la mesa universal de exámenes ginecológicos. 

 

3.  La superficie de la mesa universal estará dividida en tres (03) secciones con movimientos 
independientes cada uno. Construidos: 

 

La sección de la parte superior (cabecera) es reclinable  con movimientos regulables 
mediante una varilla articulada sobre muescas de acero inoxidable que permita obtener 
graduaciones entre 0º y 60º. 

 

La sección central (asiento) y la sección inferior (piecera) estarán reguladas por medio de 
mecanismos y manijas de ajuste, lo cual permite obtener graduaciones entre 0º y 75º en la 
sección central y de 0º a 60º en sección inferior (piecera); así mismo, estas dos (02) 
secciones estarán unidas mediantes bisagras, cubiertas con una cinta de korofan cosida a 
todo lo ancho de la mesa con la finalidad de tapar las bisagras.  

 

Los reguladores para los sistemas de la graduación de las alturas, podrán ser cambiados por 
otros mecanismos, siempre y cuando cumplan las mismas funciones.  

 

      Las secciones de la mesa estarán construidas en madera triplay de 19mm. de espesor con 
marco de madera tipo cajón de 3”x1”, acolchados con goma espuma de poliuretano semi 
duro elástico,  de 3” de espesor, densidad 20/22 kg./m3, tapizados en korofan tipo II. de 
buena calidad, de fácil lavado y desinfección, resistente al desgaste y ralladuras, en color 
negro, fijado con pernos cadmiados, tuercas y contratuercas. 

 

La base de la madera triplay estará montado sobre una plancha de acero laminado al frio de  
0.8mm. (1/32”) de espesor. 
 

4.  La sección inferior (piecera) llevara un recorte tipo media luna de 100mm. aprox. de radio, 
para exámenes ginecológicos, este podrá cerrarse por medio de una pieza acolchada según 
el tamaño y forma del recorte. 

 
5.  Cubeta o bandeja de acero inoxidable con tirador de 1.27 mm. (1/20”) de espesor, de 300    x 

300 x 120 mm.,  deslizable sobre dos (02) canales con pestañas de refuerzo. 
 
6. Porta pierneras articuladas, fabricadas en material sintético polimerizado o acrílico u otro 

material  similar,  amoldado  en  forma  ergonómica,  resistente  al uso  frecuente, de fácil 
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lavado y desinfección, con soporte de varilla de acero inoxidable de 3/8” de diámetro,  con 
dispositivo mecánico que permita su regulación en altura y ajuste a la piecera. 

 
7. Regatones de jebe duro electro conductivos o material sintético duro de alta resistencia que 

soporte el roce o fricción, colocados en las cuatro (04) patas de la mesa. 
 
8. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 

 Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
 
   DIMENSIONES APROXIMADAS : 
 

Largo :   1950   mm. 
Ancho :     650   mm. 
Altura :     650   mm. 
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ÍTEM 42: 

 
 

MESA ESPECIAL PARA TÓPICO 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 
1. Unidad construida totalmente en acero laminado al frío, incluido las partes y mecanismos del 

mueble. 
 

2. El bastidor fabricado con tubo de acero de 31.75 mm. (1 ¼”) de diámetro y 1.2 mm. de 
espesor, en la parte inferior y en la parte media, para la rigidez y estabilidad del mueble 
llevarán refuerzo de tubo de 25.4 mm. (1”) de diámetro x 1.2 mm. de espesor, soldado en la 
parte media e inferior para la rigidez y estabilidad del mueble. 

 
3. Superficie compuesto por tres (03) secciones: de movimientos independientes, superficie de 

plancha de acero de 0.8 mm. de espesor, tapizada con goma espuma de 20/22 kg/m3 de 
50.8 mm. (2”) de espesor, forrada con korofan tipo II de color negro. 

 
4. Respaldo provisto de hombreras acolchadas de poliéster y/o metálicas de forma curvada, 

inclinación  graduable por cremalleras. 
 

5. Regatones de jebe vulcanizado electro conductivo de alta resistencia. 
 

6. Con mecanismo para la posición trendelemburg y otros mecanismos que permita adoptar 
ángulos entre (0° a 45°) aprox.   

 
7. Porta piernera fabricada en material sintético polimerizado, amoldado en forma ergonómica, 

resistente al uso frecuente, a la desinfección y de fácil lavado, con soporte de varilla de acero 
inoxidable de 15.88 mm. (5/8”) de diámetro, con dispositivo mecánico que permita su 
regulación en altura y ajuste a la piecera. 

 
8. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 

 

 SOLDADURA : 
Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 
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Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
 
DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 
Largo  :   1875   mm. 
Ancho  :     500  mm. 
Altura  :     820  mm. 
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MESA ESPECIAL PARA TÓPICO 
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ÍTEM 43: 

 

 

 

 

MESA PARA EXAMEN GINECO OBSTÉTRICO 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Estructura metálica principal construido de bastidor de tubo de acero de 31.75mm. (11/4”) de 
diámetro y 1.2mm de espesor.  

 
 2. La superficie de la mesa estará dividida en tres (03) secciones con movimientos 

independientes cada uno; de inclinación graduable por medio de cremalleras. 
 

Sistema de cremalleras con seguro para la posición de Trendelemburg del asiento en 
cualquier posición. La sección  inferior (piecera) será desmontable.   
 
Los reguladores para los sistemas de la graduación de las alturas, podrán ser cambiados por 
otros mecanismos, siempre y cuando cumplan las mismas funciones.  

 
      Las secciones de la mesa estará construidos  en madera triplay de 19mm. de espesor con 

marco de madera tipo cajón de 3”x1”, acolchados con goma espuma de poliuretano semi 
duro elástico,  de 3” de espesor, densidad 20/22 kg./m3, tapizados en korofan tipo II. de 
buena calidad, de fácil lavado y desinfección, resistente al desgaste y ralladuras, en color 
negro, fijado con pernos cadmiados, tuercas y contratuercas. 

 
La base de la madera triplay estará montado sobre una plancha de acero laminado al frio de  
0.8mm. (1/32”) de espesor. 

 
La sección del respaldo estará provisto de  dos (02) hombreras articuladas, fabricadas en 
material sintético polimerizado o acrílico u otro material similar, amoldado en forma 
ergonómica, resistente al uso frecuente, de fácil lavado y desinfección, con  mecánico que 
permita el desplazamiento para su graduaciones reclinable. 
 

      La sección central  (asiento) llevara un recorte tipo media luna de 100mm. aprox. de radio, 
para exámenes ginecológicos, este podrá cerrarse por medio de una pieza acolchada según 
el tamaño y forma del recorte. 

 
3.  Cubeta o bandeja de acero inoxidable con tirador de 1.27 mm. (1/20”) de espesor, de 300    x 

300 x 120 mm.,  deslizable sobre dos (02) canales con pestañas de refuerzo. 
 
4.  Porta pierneras articuladas, fabricadas en material sintético polimerizado o acrílico u otro          

material similar, amoldado en forma ergonómica, resistente al uso frecuente, de fácil lavado y 
desinfección, con soporte de varilla de acero inoxidable de 3/8” de diámetro, con dispositivo 
mecánico que permita su regulación en altura y ajuste a la piecera.  

 
5. Plataforma metálica, construido de plancha de acero laminado al frio de 1/32” de espesor con 

refuerzos, cubierto con jebe estriado en color negro, bordes de la plataforma recubierto con 
filete de acero inoxidable. 
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6.  Regatones de jebe duro electro conductivos o material sintético duro de alta resistencia que 
soporte el roce o fricción, colocados en las cuatro (04) patas de la mesa. 

 
  7.   El tratamiento a seguir para  las superficies metálicas será el siguiente : 

 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
      Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
 
 
DIMENSIONES APROXIMADAS : 
 
Largo Total :   1800   mm. 
Ancho  :     580   mm. 
Altura  :     820   mm. 
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ÍTEM 44: 

 

 

 

 

NEGATOSCOPIO DE 1 CAMPO 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Negatoscopio de un (01) campo diseñado para ser adosado a la pared, construido de 
plancha de acero laminado al frio de 1/32” de espesor con dos (02) orejas metálicas o 
plaquitas perforadas para ser colgado en la pared. 

 
2. Unidad especialmente diseñado para visualizar películas radiográficas de 355.60 mm. x 

431.80. mm (14” x 17”) de campo.  
 
3. El interior del campo será esmaltado con pigmento blanco especial para iluminarias 

fluorescentes, sin halos ni sombra en la pantalla que puedan producir lecturas erróneas, 
siendo el reflejo totalmente uniforme y difuso. 

 
4. En la parte superior del negatoscopio llevará lumbres o ranuras de ventilación. 
 
5. Campo o superficie iluminada de luna de policarbonato o acrílico irrompible en color blanco 

opalino especial para iluminación con fluorescente, de 360mm.x430mm. y 1/8” de espesor 
para  visualizar películas radiográficas, con sistema mecánico de sujeción de la placa 
radiográfica en la parte superior del campo de iluminación, de tal modo que la presione 
adecuadamente.. 

 
Campo de iluminación equipado interiormente con un(01) fluorescente  de 32W. 220V. 60 Hz, 
luz día con balaustre electrónico.  

 
6. Interruptor metálico cromado para encendido y apagado de la luminaria, colocado en la parte 

frontal e inferior del campo. 
 

7. Incluye cable vulcanizado flexible de dos (02) metros de largo como mínimo, enchufe 
monofásico con línea a tierra de buena calidad. 

 
8. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 
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 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
 
       DIMENSIONES APROXIMADAS DEL NEGATOSCOPIO : 
 

Ancho : 410   mm. 
Alto  : 515   mm. 
Fondo : 100   mm. 
 

       DIMENSIONES APROXIMADAS DE LA  PANTALLA (UN CAMPO) : 

Ancho :           360   mm. 
Alto      :           430   mm. 
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ÍTEM 45: 

 
 

 

NEGATOSCOPIO DE 2 CAMPOS 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1.  Negatoscopio de dos (02) campos diseñado para ser adosado a la pared, construido  de    
plancha de acero laminado al frio de 1/32” de espesor, con dos (02) orejas metálicas o 
plaquitas perforadas para ser colgado en la pared. 

 
2. Unidad especialmente diseñado para visualizar dos (02) películas radiográficas de 355.60mm. 

x 431.80mm (14” x 17”), dispuestos en tándem especialmente para trabajos comparativos.  
          
3.  El interior de los campos será esmaltado con pigmento blanco especial para  iluminarias 

fluorescentes, sin halos ni sombra en la pantalla que puedan producir lecturas erróneas, 
siendo el reflejo totalmente uniforme y difuso. 

 
4.  En la parte superior del negatoscopio llevará lumbres o ranuras de ventilación. 
 
5.  Campos o superficies iluminadas de luna de policarbonato o acrílico irrompible en color 

blanco opalino especial para iluminación con fluorescentes, de 720mm.x430mm. y 1/8” de 
espesor para  visualizar películas radiográficas, con sistema mecánico de sujeción de las 
placas radiográficas en la parte superior del campo de iluminación, de tal modo que las 
presione adecuadamente.. 

 
Campos de iluminación equipado interiormente con dos (02) fluorescentes  de 32W. 220 V. 
60 Hz, luz día con balaustre electrónico.  

 
6.  Dos (02) interruptores metálicos cromados para encendido y apagado de las luminarias de 

cada campo, colocado en la parte frontal e inferior y eje de cada campo. 
 

7.  Incluye cable vulcanizado flexible de dos (02) metros de largo como mínimo, enchufe 
monofásico con línea a tierra de buena calidad. 

 
8.   El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 
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 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
 
DIMENSIONES APROXIMADAS DEL NEGATOSCOPIO : 

Ancho :                780   mm. 
Alto :                520   mm. 
Fondo :      100    mm. 

 

 
 

DIMENSIONES APROXIMADAS DE LA  PANTALLA (DOS CAMPOS) : 

Ancho :               720   mm. 
Alto :               430   mm. 
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ÍTEM 46: 

 

 

NEGATOSCOPIO DE 4 CAMPOS 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL. 

 

1.  Negatoscopio de cuatro (04) campos diseñado para ser adosado o empotrado en la pared, 
construido  de plancha de acero laminado al frio de 1/32” de espesor, con dos (02) orejas 
metálicas o plaquitas perforadas para ser colgado en la pared. 

 
2. Unidad especialmente diseñado para visualizar cuatro (04) películas radiográficas de 

355.60mm. x 431.80mm (14” x 17”) cada una, dispuestos en tándem especialmente para 
trabajos comparativos.  

 
3.  El interior de los campos será esmaltado con pigmento blanco especial para  iluminarias 

fluorescentes, sin halos ni sombra en la pantalla que puedan producir lecturas erróneas, 
siendo el reflejo totalmente uniforme y difuso. 

 
4.  En la parte superior del negatoscopio llevará lumbres o ranuras de ventilación. 
 
5.  Campos o superficies iluminadas de luna de policarbonato o acrílico irrompible en color 

blanco opalino especial para iluminación con fluorescentes, de 1440mm.x 430mm. y 1/8” de 
espesor para  visualizar películas radiográficas, con sistema mecánico de sujeción de las 
placas radiográficas en la parte superior del campo de iluminación, de tal modo que las 
presione adecuadamente.. 

 
Campos de iluminación equipados interiormente con cuatro (04) fluorescentes  de 32 W. 220 
V. 60 Hz, luz día con balaustre electrónico.  

 
6. Cuatro (04) interruptores metálicos cromados para encendido y apagado de las  luminarias de 

cada campo, colocado en la parte frontal e inferior y eje de cada campo. 
 

7.  Incluye cable vulcanizado flexible de dos (02) metros de largo como mínimo, enchufe 
monofásico con línea a tierra de buena calidad. 

 
8.  El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 
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 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 
 
DIMENSIONES APROXIMADAS DEL NEGATOSCOPIO : 

Ancho :              1480   mm. 
Alto :                520   mm. 
Fondo :      100    mm. 

 

 
 

DIMENSIONES APROXIMADAS DE LA  PANTALLA (CUATRO CAMPOS) : 

Ancho :             1440   mm. 
Alto :               430   mm. 
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ÍTEM 47: 

 

LÁMPARA DE RECONOCIMIENTO CON CUELLO DE GANSO 
 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 
1. Lámpara de reconocimiento rodable, modelo de pie, tipo cuello de ganso.  
 
2. Fuente de luz, compuesta por una cúpula metálica en acero inoxidable en forma de domo o 

semiesfera de 150 mm.de diámetro, con foco incandescente de 100 watts, de uso domestico. 
La cúpula metálica estará unida mediante un vástago metálico flexible al cuerpo principal. La 
parte flexible tendrá una longitud de 160 mm. 

 
3. Soporte o cuerpo principal, construido de acero de sección circular de 25.4mm. (1”) de 

diámetro y 1.2mm. de espesor, con dispositivo o sistema de ajuste tipo bocina para 
graduación de la altura desde 1230 a1740mm. 

 
 
4. Base en forma de cruz (cuatro lados) para el apoyo del soporte principal, construido en acero 

laminado al frio de 260mm. de longitud por lado y de sección rectangular de 38.1 x 38.1mm. 
y 1.2mm. de espesor.25.4mm. (1 ½”x1”). 

 
5. Montado sobre cuatro (04) ruedas metálicas cromadas giratorias de 2” de diámetro con jebe 

duro u otro material similar altamente resistente al tránsito, rodamiento de billas y eje 
roscado. 

 
6. Diseñado para operar con fluido eléctrico de 220 V . 60 HZ, monofásico, cable vulcanizado 

de tres (03) metros de longitud, calibre Nº 14 AWG, con interruptor y enchufe universal.  A 
nivel de la entrada del cable al cuerpo principal deberá contar con un protector elaborado en 
material sintético, aislante, flexible, para la protección mecánica del cable. 

 
7. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 
 
 SOLDADURA : 

Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 
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 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 

Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
 

 

ACCESORIOS: 

Dos (02) lámparas incandescentes de 100 watts. de repuestos adicionales. 
 

 

DIMENSIONES APROXIMADAS: 

Base total      :               520 mm x  520 mm. 
Altura total de la lámpara   :                               1740 mm. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PA
RS

AL
U

D



  

 

 

 

pág. 257 

 

 

PERÚ 
Ministerio 
de Salud 

                

DECENIO DE LAS PERSONAS CON DISCAPACIDAD EN EL PERÚ           

       “Año del Centenario de Machu Picchu para el Mundo” 
 

 

Programa de Apoyo  
a la Reforma del Sector Salud 

PARSALUD II 

 

 

 

PA
RS

AL
U

D



  

 

 

 

pág. 258 

 

 

PERÚ 
Ministerio 
de Salud 

                

DECENIO DE LAS PERSONAS CON DISCAPACIDAD EN EL PERÚ           

       “Año del Centenario de Machu Picchu para el Mundo” 
 

 

Programa de Apoyo  
a la Reforma del Sector Salud 

PARSALUD II 

ÍTEM 48: 

 

 

 

 

ARMARIO METÁLICO PARA INSTRUMENTAL DENTAL 

 

DESCRIPCIÓN GENERAL: 

 

1. Construido íntegramente con plancha de acero laminado al frío de 0.8 mm. de espesor, a 
excepción de lo que se indique.  

 
2. Compuesto por tablero superior, cajones y base. 

 
3. Tablero superior fabricado con plancha de acero laminado al frío de 0.8 mm. , además se 

incluirá  un vidrio opalino doble de 800 x 400 mm.     
 

4. Gabinete  compuesto de doce (12) cajones dispuestos en fila de seis (06) cajones de 350 
mm de ancho x 380 mm de profundidad x 100 mm de alto; además contara con dos (02) 
cajones de 750 mm. ancho x 380 mm. profundidad x 150 mm. alto 

 
5. Parte inferior del gabinete contara con dos (02) cajones de 750 mm de ancho x 380 mm de 

profundidad x 150 mm de alto. 
 

6. El mueble estará provisto de dos (02) cerraduras con llave la misma que acciona una trampa 
para el cierre total de cada hilera de cajones, por cada cerradura debe incluirse  dos (02) 
llaves. 

 
7. El tratamiento a seguir para las superficies metálicas será el siguiente : 

 

SOLDADURA : 
Todas las uniones del mobiliario deben de estar eléctricamente soldadas por soldadura por 
electrodos, o tecnología equivalente, que garantice la unión perfecta de las partes, con 
acabado uniforme sin aglomeraciones. 

 
PINTADO : 

 Todas las partes metálicas de acero laminado al frio (LAF), tendrán un tratamiento: 
desengrase, desoxidado, fosfatizado y deshidratado. 

 El acabado será en pintura electrostática, tipo hibrido con resina de poliéster y epoxicas. 

 El horneado será a una temperatura de 150º. 

 El recubrimiento del pintado electrostático tendrá un acabado homogéneo de alta dureza y 
de excelente resistencia química y mecánica; con un espesor entre 60 a 80 micras. 

 

Los componentes de acero inoxidable serán de calidad AISI 304-2B. 
                                                                                                                                                                                                                                
DIMENSIONES APROXIMADAS: 
 
Largo  :              800 mm. 
Ancho  :              400 mm. 
Altura total :            1160 mm. 
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